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Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obróbki stali hartowanych

BC8020

B181PL

Nowy gatunek CBN, który zapowiada rewolucyjne 
zmiany w obróbce skrawaniem stali hartowanych.

Nawet w warunkach wysokich obciążeń można uzyskać odporność na 
ścieranie, zapewniającą wysoką wydajność obróbki. 
Wytrzymałość krawędzi skrawającej zapewnia dłuższą żywotność
narzędzia nawet podczas obróbki niestabilnej lub przerywanej.
Nowa seria płytek BM z łamaczem zapewniającym idealną kontrolę
formowania wióra.
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Gatunek CBN o zwiększonej wytrzymałości krawędzi oraz wysokiej odporności na 
tworzenie się kraterów, w połączeniu z powłoką ceramiczną o wysokiej odporności 
na ścieranie zapewnia dłuższą żywotność narzędzia i większą wydajność skrawania.

1. Zawiera cząstki CBN o wysokiej ciągliwości.
2. Wykorzystuje nowatorską technologię aktywowanego spiekania materiałów kom    
    pozytowych, opracowaną przez Mitsubishi Materials.

3. Nowa technologia lutowania.

Doskonała odporność na ścieranie

Szeroki zakres zastosowań

Wysoka wytrzymałość krawędzi skrawającej

Własności

Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obróbki stali hartowanych

a

a

Do obróbki stali hartowanych. Może być stosowany do obróbki ciągłej i przerywanej

Wysoka odporność na tworzenie się kraterów umożliwia wykonywanie obróbki z dużą głębokością skrawania, np.
zdejmowania warstwy nawęglanej

Materiał obrabiany

Stal hartowana
(Stal odpuszczana)

Obróbka ciągła

Prędkość skrawania (m/min) Chłodzenie

Na mokro /sucho
Na sucho

Posuw
(mm/obr.)

Głębokość skrawania
(mm)

Obróbka przerywana

Rodzaj obróbki

Zakres zastosowań

Zalecane parametry skrawania

Wydajność skrawania
Obróbka ciągła Obróbka przerywana

Nowa technologia
Równomiernie utworzona 
warstwa fazy reakcyjnej
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Poprzednia technologia
Częściowa segregacja fazy reakcyjnej
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Długość skrawania (km)

Konwencjonalny
CBN pokrywany

Złamanie

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany

Płytka
Prędkość skrawania
Posuw
Głębokość skrawania
(Na sucho)

: Stal hartowana
  (60 HRC)
: NP-CNGA120408GA
: 180 m/min
: 0.1 mm/obr.
: 0.1 mm

Normalne zużycie

Pęknięcia
na krawędziach

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany: Stal hartowana
(60 HRC)
Płytka : NP-CNGA120408GA
Prędkość skrawania: 150 m/min
Posuw: 0.15 mm/obr.
Głębokość skrawania: 0.15 mm
(Na sucho)

Liczba uderzeń

Test 1 
Test 2 
Test 3 

Test 1
Test 2
Test 3

Konwencjonalny 
CBN pokrywany

Konwencjonalny CBN pokrywany
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Własności

Własności

Płytki z łamaczem wióra

Płytki wykańczające (wygładzające)

a

a

a

a

a

Efektywna kontrola wióra podczas usuwania hartowanych
warstw zewnętrznych
Zapobiega uszkodzeniom będącym efektem powstawania zbyt
długiego wióra

Możliwa do osiągnięcia wysoka jakość powierzchni z 
zastosowaniem szybkich posuwów.
Skrócenie czasu obróbki.

Geometria wióra po zastosowaniu płytki BC8020 z łamaczem BM

Zalecane parametry skrawania

Wydajność skrawania
Odporność na ścieranie

Gładkość powierzchni

G
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ść
 s

kr
aw
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ia

 (m
m

)

Posuw (mm/ obr.)

Łamacz BM

Materiał obrabiany

Stal hartowana
(Stal odpuszczana)

Obróbka ciągła

Krawędź wygładzająca

Prędkość skrawania (m/min) Chłodzenie

Bez chłodzenia
Na mokro

Posuw
(mm/obr.)

Głębokość skrawania
(mm)Rodzaj obróbki
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m
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Posuw (mm/ obr.)

R0.8 GAWS (BC8020)
R0.8
R0.8 Teoretyczna gładkość powierzchni po obróbce

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany
Płytka
Prędkość skrawania
Posuw
Głębokość skrawania

Głębokość skrawania
Obróbka bez chłodzenia
(na sucho)

: Stal hartowana (60 HRC)
: NP-CNGA120408GAWS4
: 120 m/min

: 0.1 mm

<Parametry skrawania>
Materiał obrabiany

Płytka
Prędkość skrawania
Posuw
Głębokość skrawania
Obróbka ciągła (na mokro)

: Stal hartowana
  (60 HRC)
: BM-CNGM120408TA
: 180 m/min
: 0.2 mm/obr.
: 0.5 mm
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D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

Re
55°

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

D1 S1

80°
Re

øD
2

S1

Re

D1

55°

øD
2

D1 S1 Re D2

NP-CNGA120404GA4 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GA4 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412TA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA120404GAWS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16
 120408GAWS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GAWS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404GSWS4 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408GSWS4 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412GSWS4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-CNGA120404GA2 s 12.7 4.76 0.4 5.16
 120408GA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412GA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404FS2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408FS2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

 120412FS2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

 120404TA2 a 12.7 4.76 0.4 5.16

 120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

BM-CNGM120408TA2 a 12.7 4.76 0.4 5.16
 120412TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16

BM-DNGM150408TA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412TA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150608TA2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612TA2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

NP-DNGA150404GA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16
 150408GA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604GA4 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GA4 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612GA4 a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404FS4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408FS4 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412FS4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150404TA4 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408TA4 s 12.7 4.76 0.8 5.16
 150412TA4 s 12.7 4.76 1.2 5.16

a

Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obróbki stali hartowanych

Płytki negatywne

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT
(płytka 

wygładzająca)

NEW PETIT CUT
(z łamaczem 

wióra)

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Zaszlifowanie : GA :Obróbka ogólna  FS :Obróbka ciągła  TA :Obróbka przerywana

a: Standard magazynowy. s: Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.

NEW PETIT CUT
(z łamaczem 

wióra)

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć
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S1
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D1

Re

S1
øD
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D1

Re

S1

øD
2

D1 S1 Re D2

NP-DNGA150404GA2 s 12.7 4.76 0.4 5.16
 150408GA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412GA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150404FS2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408FS2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412FS2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604FS2 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608FS2 a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150612FS2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

 150404TA2 s 12.7 4.76 0.4 5.16

 150408TA2 s 12.7 4.76 0.8 5.16

 150412TA2 s 12.7 4.76 1.2 5.16

 150604TA2 a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608TA2 a 12.7 6.35 0.8 5.16
 150612TA2 a 12.7 6.35 1.2 5.16

NP-DNGA150604GSWS2JR a 12.7 6.35 0.4 5.16
 150604GSWS2JL a 12.7 6.35 0.4 5.16

 150608GSWS2JR a 12.7 6.35 0.8 5.16

 150608GSWS2JL a 12.7 6.35 0.8 5.16

NP-SNGA120408GA4 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412GA4 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-SNGA120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 5.16

NP-TNGA160404GA6 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408GA6 a 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412GA6 a 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404FS6 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408FS6 s 9.525 4.76 0.8 3.81

 160412FS6 s 9.525 4.76 1.2 3.81

 160404TA6 s 9.525 4.76 0.4 3.81

 160408TA6 s 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412TA6 s 9.525 4.76 1.2 3.81

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT
(płytka 

wygładzająca)

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

NEW PETIT CUT

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć
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Re
35°
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2

D1

80°
Re

øD
2

S1

D1

Re35°

S1
5°

øD
2

D1

80°
Re

Dø
2

S1

D1 S1 Re D2

NP-TNGA160404GA3 s 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408GA3 s 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412GA3 s 9.525 4.76 1.2 3.81
 160404FS3 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408FS3 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412FS3 a 9.525 4.76 1.2 3.81
 160404TA3 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408TA3 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412TA3 a 9.525 4.76 1.2 3.81
BM-TNGM160408TA3 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412TA3 a 9.525 4.76 1.2 3.81

NP-VNGA160404GA4 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408GA4 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412GA4 a 9.525 4.76 1.2 3.81
 160404FS4 s 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408FS4 s 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412FS4 s 9.525 4.76 1.2 3.81
 160404TA4 s 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408TA4 s 9.525 4.76 0.8 3.81
 160412TA4 s 9.525 4.76 1.2 3.81
NP-VNGA160404GA2 s 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408GA2 s 9.525 4.76 0.8 3.81
 160404FS2 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408FS2 a 9.525 4.76 0.8 3.81
 160404TA2 a 9.525 4.76 0.4 3.81
 160408TA2 a 9.525 4.76 0.8 3.81
NP-WNGA080408GA6 a 12.7 4.76 0.8 5.16

NP-WNGA080408GA3 s 12.7 4.76 0.8 5.16
 080408FS3 a 12.7 4.76 0.8 5.16
 080408TA3 a 12.7 4.76 0.8 5.16

a

D1 S1 Re D2

NP-VBGW110304GA2 a 6.35 3.18 0.4 2.85
 160404GA2 a 9.525 4.76 0.4 4.43
 160408GA2 a 9.525 4.76 0.8 4.43
 110304FS2 a 6.35 3.18 0.4 2.85
 160404FS2 a 9.525 4.76 0.4 4.43
 160408FS2 a 9.525 4.76 0.8 4.43
 160408TA2 a 9.525 4.76 0.8 4.43

a

Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obróbki stali hartowanych

Płytki negatywne

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Dwustronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

NEW PETIT CUT
(z łamaczem 

wióra)

5° Płytki pozytywne

NEW PETIT CUT

a: Standard magazynowy. s: Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.

Zaszlifowanie : GA :Obróbka ogólna  FS :Obróbka ciągła  TA :Obróbka przerywana

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć
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D1

80°
Re

S1

7°

øD
2

D1

80°
Re

S1

7°

øD
2

D1

Re
55°

S1

7°

øD
2

D1

Re
35°

S1
7°

øD
2

D1

60°

Re

7°
S1

Dø
2

D1 S1 Re D2

NP-CCGW060202GA2 a 6.35 2.38 0.2 2.8
 060204GA2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 09T302GA2 s 9.525 3.97 0.2 4.4
 09T304GA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308GA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 060204GN2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 09T304GN2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308GN2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 060202FS2 a 6.35 2.38 0.2 2.8
 060204FS2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 09T302FS2 s 9.525 3.97 0.2 4.4
 09T304FS2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308FS2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 09T304TA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308TA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 09T304TN2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308TN2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
NP-CCGW09T304GSWS2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 09T308GSWS2 a 9.525 3.97 0.8 4.4

NP-DCGW070202GA2 a 6.35 2.38 0.2 2.8
 070204GA2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 070208GA2 a 6.35 2.38 0.8 2.8
 11T302GA2 s 9.525 3.97 0.2 4.4
 11T304GA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308GA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 070204GN2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 11T304GN2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308GN2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 070202FS2 a 6.35 2.38 0.2 2.8
 070204FS2 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 11T302FS2 s 9.525 3.97 0.2 4.4
 11T304FS2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308FS2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 11T304TA2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308TA2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 11T304TN2 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 11T308TN2 a 9.525 3.97 0.8 4.4
NP-TCGW090204GA3 a 5.56 2.38 0.4 2.5
 090208GA3 a 5.56 2.38 0.8 2.5
 110204GA3 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 110208GA3 a 6.35 2.38 0.8 2.8
 16T304GA3 a 9.525 3.97 0.4 4.4
 16T308GA3 a 9.525 3.97 0.8 4.4
 090204FS3 a 5.56 2.38 0.4 2.5
 110204FS3 a 6.35 2.38 0.4 2.8
 16T304FS3 a 9.525 3.97 0.4 4.4
NP-VCGW160404GA2 a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408GA2 a 9.525 4.76 0.8 4.4
 160404FS2 a 9.525 4.76 0.4 4.4
 160408FS2 s 9.525 4.76 0.8 4.4
 160408TA2 a 9.525 4.76 0.8 4.4

a

NEW PETIT CUT

7° Płytki pozytywne

NEW PETIT CUT
(płytka 

wygładzająca)

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć
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MMC HARTMETALL GmbH
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MMC ITALIA S.r.l.
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Tel. +39-02 93 77 03 1   Fax +39-02 93 58 90 93
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D1

80°
Re

D1

60°

Re

S1
11°

øD
2

11°
S1

øD
2

500250200100500 1000

D1 S1 Re D2

NP-CPGB080204GA2 a 7.94 2.38 0.4 3.5
 080208GA2 a 7.94 2.38 0.8 3.5

 090304GA2 a 9.525 3.18 0.4 4.5

 090308GA2 a 9.525 3.18 0.8 4.5

 080204FS2 a 7.94 2.38 0.4 3.5

 080208FS2 a 7.94 2.38 0.8 3.5

 090304FS2 a 9.525 3.18 0.4 4.5
 090308FS2 a 9.525 3.18 0.8 4.5

NP-TPGB110304GA3 a 6.35 3.18 0.4 3.4
 110308GA3 a 6.35 3.18 0.8 3.4

 160304GA3 a 9.525 3.18 0.4 4.4

 160308GA3 a 9.525 3.18 0.8 4.4

 110304FS3 a 6.35 3.18 0.4 3.4

 110308FS3 a 6.35 3.18 0.8 3.4

 160304FS3 a 9.525 3.18 0.4 4.4
 160308FS3 a 9.525 3.18 0.8 4.4

a

BM-DNGM150408TA2 NP-CNGA120408GA NP-TNGA160416TA

130 130 120
0.12 0.15 0.15
0.15 0.15 0.15

Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obróbki stali hartowanych

11° Płytki pozytywne

NEW PETIT CUT

NEW PETIT CUT

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

Płytka z wieloma 
narożami

Jednostronna

a: Standard magazynowy.

Przykłady zastosowań

Sztuk/naroże

Konwencjonalny
CBN

Konwencjonalny
CBN pokrywany

Konwencjonalny
CBN pokrywany

BC8020 BC8020 BC8020

Sztuk/naroże Sztuk/naroże

Zaszlifowanie : GA :Obróbka ogólna  FS :Obróbka ciągła  TA :Obróbka przerywana

Numer zamówieniowyKształt
Wymiary (mm)

Geometria

Do
ste

pn
oś

ć

Płytka

Wyniki

Podzespół

Posuw (mm/obr)
Głębokość skrawania (mm)
Chłodzenie

Prędkość skrawania (m/min)

Stal hartowana (60HRC) Stal hartowana (60HRC) Stal hartowana (60HRC)

żywotność konwencjonalnego CBN 
wynosiła 500 sztuk, natomiast BC8020 
zapewnił stabilnc obróbkę ok. 1000 sztuk.

żywotność konwencjonalnego CBN wynosiła 
180 sztuk, natomiast za pomocą BC8020 
wykonano stabilną obróbkę 200 sztuk. 

żywotność konwencjonalnego CBN 
wynosiła 450 sztuk, natomiast za pomocą 
BC8020 wykonano ok 500 sztuk. 

Elementy przekładni zębatej Wał Elementy przegubu

2010.11 IDD(1)

Bez chłodzenia Na mokro Bez chłodzenia

P
a
ra

m
e
tr

y
sk

ra
w

a
n
ia

Materiał obrabiany


